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สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
ขอบเขตของงานหรือรายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะของครุภัณฑ์ 

 
ครุภัณฑก์ารศึกษา รายการ ชุดฝึกปฏิบัติการตัด เชื่อม และพับขึ้นรูปชิ้นงานวัสดุ จ านวน 1 ชุด 

ประจ าปีงบประมาณ 2569 
 

1. หลักการและเหตุผล หรือความจ าเป็นที่ต้องซื้อ   
  รายการชุดฝึกปฏิบัติการตัด เชื่อมและพับขึ้นรูปชิ้นงานวัสดุ เป็นครุภัณฑ์ประเภทขอใหม่ เพ่ือน ามาใช้เพ่ิม
ประสิทธิภาพในการเรียน การสอนเกี่ยวกับการออกแบบและสร้างสรรค์ชิ้นงานจากวัสดุประเภทต่างๆ เช่น โลหะ ไม้
พลาสติก เป็นต้น ตั้งแต่ขั้นตอนการ ออกแบบ วิเคราะห์ และสังเคราะห์แบบ ซึ่งเป็นหัวใจหลักของศาสตร์การ
ออกแบบ โดยนักศึกษาจะได้เรียนรู้และฝึกทักษะการใช้ เครื่องมือเฉพาะทางตามความเหมาะสมของหัวข้อฝึก
ปฏิบัติการที่นักศึกษาและอาจารย์ผู้สอนจะมีส่วนร่วมในขั้นตอนการออกแบบ ทุกขั้นตอน ปัจจุบันคณะครุศาสตร์
อุตสาหกรรมฯ มีครุภัณฑ์อ่ืนๆ ที่ใช้สอนอยู่เดิม แต่ยังไม่ครอบคลุมต่อเนื้อหาการเรียนการสอน และสอดรับกับ
เครื่องมือที่มีใช้งานในภาคอุตสาหกรรม ด้วยเหตุนี้ จึงมีความจ าเป็นอย่างยิ่งที่จะขอรับการสนับสนุนงบประมาณ
ส าหรับจัดซื้อครุภัณฑ์ดังกล่าว นอกจากนักศึกษาจะได้ฝึกปฏิบัติจนเกิดความช านาญเฉพาะทางแล้ว ยังจะเป็น
ประโยชน์ต่อการ ท างานจริงในอนาคต ทั้งสายอาชีพด้านการออกแบบในภาคอุตสาหกรรม และการเป็นครูผู้สอนใน
สถานศึกษาประเภทอาชีวศึกษา และวิทยาลัยเทคนิคทั่วประเทศ 
 
2. วงเงินจัดหา 
 4,162,400 บาท (สี่ล้านหนึ่งแสนหกหมื่นสองพันสี่ร้อยบาทถ้วน) 
 

3. สถานทีส่่งมอบ   
 อาคารปฏิบัติการฝึกทักษะฝีมือครูช่างสมรรถนะสูง คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี  สถาบันเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
 ขนาดพ้ืนที่ใช้สอยของห้องที่จัดวางครุภัณฑ์ : มีพื้นท่ีใช้สอย 2,400 ตารางเมตร  
 

4. คุณสมบัติของผู้เสนอราคา 
 4.1 ผู้เสนอราคาต้องเป็นตัวแทนจ าหน่ายโดยตรงจากบริษัทผู้ผลิต พร้อมเอกสารการเป็นตัวแทนจ าหน่าย 
เพ่ือประโยชน์ในการบริการหลังการขายและอะไหล่ (แนบเอกสารในวันยื่นซอง) 
 4.2 ผู้เสนอราคาต้องแนบคู่มือใบงาน การใช้งานและการบ ารุงรักษาเป็นภาษาไทยหรือภาษาอังกฤษ ในวันยื่นซอง 
 4.3 เงือ่นไขในการเสนอราคา ผู้เสนอราคาต้องเสนอราคารวมภาษีมูลค่าเพ่ิม 
 4.4 ผู้เสนอราคา ต้องมีการรับประกันคุณภาพตามสัญญา ไม่น้อยกว่า 6 เดือน – 3 ปี ตามคุณลักษณะสินค้า 
 4.5 ผู้เสนอราคา ต้องมีแผนการบริการอย่างต่อเนื่อง ไม่น้อยกว่า 1 ปี หลังจากหมดระยะการรับประกันคุณภาพ 
ตามสัญญาไปแล้ว โดยไม่คิดค่าใช้จ่ายเพิ่ม 
 4.6 ผู้เสนอราคาต้องมีการติดตั้งและสาธิตการใช้งานให้กับผู้ใช้หรือผู้เกี่ยวข้องจนสามารถใช้งานได้ถูกต้อง 
อย่างน้อย 2 ครั้ง (ครั้งละไม่น้อยกว่า 3 วัน) หรือมีผู้เชี่ยวชาญท าการอบรมการใช้งาน ณ โรงงานผู้ผลิต หรือหน่วยงาน
ที่จัดซื้อ ทั้งนี้ค่าใช้จ่ายผู้เสนอราคาได้จะต้องรับผิดชอบทั้งสิ้น 
 4.7 ผู้เสนอราคาต้องจัดส่งของ ณ สถานที่ส่งมอบ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยี 
พระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
5. รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะของครุภัณฑ์ชุดฝึกปฏิบัติการตัด เชื่อม และพับขึ้นรูปชิ้นงานวัสดุ จ านวน 1 ชุด 
 5.1 คุณลักษณะท่ัวไป 



2 
 

         

  ชุดฝึกปฏิบัติการตัด เชื่อม และพับขึ้นรูปชิ้นงานวัสดุ เป็นชุดฝึกปฏิบัติการที่ใช้ประกอบการเรียนการสอนด้าน
การออกแบบและสร้างสรรค์ชิ้นงานจากวัสดุประเภทต่างๆ เช่น โลหะ ไม้ พลาสติก เป็นต้น จึงช่วยให้นักศึกษาเข้าใจ
หลักการท างานของเครื่องมือที่ใช้ในกระบวนการผลิตชิ้นงาน ตั้งแต่ขั้นตอนการตัด เชื่อม ไปจนถึงการพับขึ้นรูปได้
อย่างครบวงจร ประกอบด้วย ครุภัณฑ์หลักที่ส าคัญ ดังนี้ 
  1) กลุ่มเครื่องตัดชิ้นงาน 
      1.1) เครื่องตัด CNC ใช้ระบบคอมพิวเตอร์ควบคุมการท างานของเครื่องมือตัด เพ่ือตัดวัสดุต่างๆ ให้ได้
รูปร่างและขนาดตามที่ต้องการอย่างแม่นย าและรวดเร็ว โดยผู้ใช้งานจะออกแบบชิ้นงานที่ต้องการตัดบนโปรแกรม
CAD/CAM และสามารถก าหนดเส้นทางการเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัดและพารามิเตอร์ต่างๆ เช่น ความเร็วในการตัด
ความลึกของการตัด เป็นต้น เหมาะกับวัสดุหลากหลายประเภท ทั้งโลหะ ไม้ พลาสติก อะคริลิก ฯลฯ และวัสดุที่มี
ความหนา 
       1.2) เครื่องตัด CO2 ใช้ล าแสงเลเซอร์คาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ในการตัดวัสดุต่างๆ ให้ได้รูปร่างตามที่
ต้องการ ความร้อนสูงจากล าแสงเลเซอร์ จะท าให้วัสดุที่ถูกตัดละลายหรือระเหยไป ท าให้ได้ชิ้นงานที่มีความแม่นย าสูง
และขอบเรียบสวยงามสามารถตัดวัสดุได้หลายประเภท ยกเว้นโลหะ และไม่เหมาะส าหรับวัสดุที่มีความหนามาก 
       1.3) เครื่องตัดไฟเบอร์ ใช้ล าแสงเลเซอร์ไฟเบอร์ที่มีความยาวคลื่นสั้นและความเข้มข้นสูงในการตัดวัสดุ 
เหมาะส าหรับการตัดวัสดุประเภทโลหะที่มีความหนามาก 
  2) เครื่องเชื่อม  
       เป็นเครื่องมือที่ใช้ล าแสงเลเซอร์ที่มีความยาวคลื่นสั้นและความเข้มข้นสูงในการเชื่อมต่อชิ้นงานโลหะ
ต่างๆ ด้วยความร้อนที่เกิดจากล าแสงเลเซอร์จะท าให้โลหะที่สัมผัสละลายและเชื่อมต่อกันอย่างแข็งแรงและรวดเ ร็ว 
เป็นเครื่องมือที่ได้รับความนิยมอย่างมากในอุตสาหกรรมต่างๆ 
  3) เครื่องพับข้ึนรูปชิ้นงาน  
       เป็นเครื่องมือที่ใช้ในการดัดแผ่นโลหะให้โค้งงอเป็นรูปทรงต่างๆ ตามแบบท่ีออกแบบไว้ โดยมีหลักการ 
ท างานโดยการใช้แรงกด เพ่ือให้แผ่นโลหะงอตามแนวที่ต้องการ นอกจากนี้ยังใช้เก็บรายละเอียดชิ้นงานในต าแหน่งที่
เครื่องมือทั่วไปไม่สามารถเก็บรายละเอียดได้ โดยมักใช้งานร่วมกับเครื่องตัดไฟเบอร์ 
  5.2 คุณลักษณะเฉพาะ 
        ชุดฝึกปฏิบัติการตัด เชื่อม และพับขึ้นรูปชิ้นงานวัสดุ จ านวน 1 ชุด ประกอบด้วย 
       1) เครื่อง CO2 เลเซอร์ตัดและแกะสลัก จ านวน 2 เครื่อง 
       2) เครื่องไฟเบอร์เลเซอร์ตัด จ านวน 1 เครื่อง 
       3) เครื่องไฟเบอร์เลเซอร์มาร์คก้ิง จ านวน 2 เครื่อง 
       4) เครื่องเชื่อมไฟเบอร์เลเซอร์ จ านวน 1 เครื่อง 
       5) เครื่องพับแผ่นโลหะ จ านวน 1 เครื่อง 
       6) เครื่องตัด CNC จ านวน 2 เครื่อง 
 
  1) เครื่อง CO2 เลเซอร์ตัดและแกะสลัก จ านวน 2 เครื่อง 
  เครื่อง CO2 เลเซอร์ตัดและแกะสลัก สามารถปรับโต๊ะขึ้น-ลงได้เหมาะส าหรับงานและอุตสาหกรรมที่ใช้วัสดุ
ประเภทอโลหะ ไม้ อะคริลิค โรมาร์ค กระดาษ ผ้า หนัง ยาง แก้ว ฟองน้ า โฟม ไฟเบอร์กลาส คาร์บอนไฟเบอร์ และมี
ชุดโรตารี่ส าหรับงานตัดหรือแกะสลักชิ้นงานทรงกระบอกหรือมีพ้ืนผิวโค้ง 
  รายละเอียด 
  1) พื้นที่การท างานไม่น้อยกว่า 1300 x 900 มิลลิเมตร 
  2) มีโต๊ะงานที่สามารถปรับขึ้นลงได้ 
  3) หลอดเลเซอร์ชนิดคาร์บอนไดออกไซด์ อายุหลอด 8000 ชั่วโมง ขึ้นอยู่กับการใช้งาน 
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  4) ระบบการส่งก าลังและการเคลื่อนที่เป็นแบบไฮสปีด 
  5) ใช้โปรแกรม RD Work สั่งการท างานของเครื่องได ้
  6) เลเซอร์มีก าลังไม่น้อยกว่า 90 วัตต์ 
  7) ไฟล์งานที่รองรับ PLT, AI, CDR, DWG, DXF, DST, BMP, JPEG, TIFF, PCX, TGA. 
  8) มีการเชื่อมต่อกับคอมพิวเตอร์โดยพอร์ตยูเอสบี 2.0 
  9) สามารถบันทึกไฟล์งานลงไปเก็บไว้ในหน่วยความจ าของเครื่องได้ จึงไม่ต้องใช้คอมพิวเตอร์ตลอดเวลา 
  10) ระยะเวลาการรับประกันหลอดเลเซอร์อย่างน้อย 6 เดือน 
  11) เครื่องท าความเย็น เพ่ือควบคุมอุณหภูมิในขณะใช้งานของหลอดก าเนิดเลเซอร์ 
  12) ปั๊มลม 135 วัตต์ อุปกรณ์ที่ท าหน้าที่ในการอัดลมให้มีแรงดันสูง -ต่ า เพ่ือน าไปใช้ประโยชน์ในการตัด
เลเซอร์ ตามลักษณะชิ้นงานและยังเป่าลม เพ่ือป้องกันไฟลุกระหว่างการท างานด้วย 
  13) พัดลมโบลเวอร์ 550 วัตต์ อุปกรณ์ที่ ใช้ส าหรับงานระบายอากาศ ดูดกลิ่น ควัน ความร้อน จาก
เครื่องเลเซอร์ตัดออกสู่ระบบภายนอก 
  14) พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ : AC220 โวลต์ / 50-60 เฮิรตซ์ / 1 เฟส 
  15) น้ าหนัก : 410 กิโลกรัม 
  16) ความเร็วในการแกะสลัก 0.1-64000 มิลลิเมตรต่อนาที 
  17) ความเร็วในการตัด 0.1-36000 มิลลิเมตรต่อนาที 
  18) ความละเอียด 4,000 dpi 
  19) ฐานรองหลอดเลเซอร์ปรับได้ไม่น้อยกว่า 2 ทิศทาง 
  20) สามารถปรับความถ่ีแสงเลเซอร์ได้สูงสุด 20 กิโลเฮิรตซ์ 
  21) มีระบบป้องกันหลอดเลเซอร์เมื่อตัวท าความเย็นท างานผิดปกติ 
  22) สามารถปรับโหมดความแม่นย าได้ไม่น้อยกว่า 2 โหมด 
  23) สามารถปรับโหมดตัดได้ไม่น้อยกว่า 3 โหมด 
  24) ท างานโดยไม่ต้องต่อคอมพิวเตอร์ตลอดเวลา 
  25) มีมิเตอร์บอกก าลังการใช้งาน 
  26) ต าแหน่งความแม่นย าของการเคลื่อนที่ 0.05 มิลลิเมตร 
  27) ตัวอักษรขนาดเล็กสุด ขนาด 1*1 มิลลิเมตร 
  28) อัตราการใช้ไฟฟ้า 1350 วัตต์ 
  29) ชุดโรตารี่ สามารถยิงเลเซอร์แกะสลักรอบวัตถุทรงกระบอกและทรงโค้งได้ 
  30) มีชุดควบคุมการท างานของเครื่องและประมวลผลการวิเคราะห์ 
 
  2) เครื่องไฟเบอร์เลเซอร์ตัด จ านวน 1 เครื่อง 
  เครื่องไฟเบอร์เลเซอร์ตัด มีแหล่งก าเนิดแสงมาจากไดโอดเลเซอร์หลายตัว เพ่ือท าการรวมแสงไว้ในที่เส้นไฟเบอร์
แล้วส่งผ่านไปยังหัวเลเซอร์ ล าแสงเลเซอร์ท าให้เกิดความร้อนและแรงดันไปบนพ้ืนผิวของวัตถุ ท าให้วัตถุเกิดการ
หลอมละลายและถูกตัดออกจากกัน เป็นนิยมใช้ในการตัดโลหะเท่านั้น ไม่สามารถตัดวัสดุที่เป็นอโลหะได้ 
  รายละเอียด 
  1) พื้นที่การท างานไม่น้อยกว่า 3000 x 1500 มิลลิเมตร 
  2) พื้นที่ใช้งานในแนวแกน X คือ 1500 มิลลิเมตร 
  3) พื้นที่ใช้งานในแนวแกน Y คือ 3000 มิลลิเมตร 
  4) พื้นที่ใช้งานในแนวแกน Z คือ 80 มิลลิเมตร 
  5) ความแม่นย าของต าแหน่งในแนวแกน X/Y คือ 0.03 มิลลิเมตร 
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  6) ความแม่นย าของต าแหน่งในการท าซ้ าๆ ในแนวแกน X/Y คือ 0.02 มิลลิเมตร 
  7) ความเร็วสูงสุด 40 มิลลิเมตร/นาที 
  8) น้ าหนัก 1500 กโลกรัม 
  9) ขนาดเครื่อง 4500*2300*1700 มิลลิเมตร 
  10) น้ าหนักของชิ้นงานที่โต๊ะงานสามารถรับได้ คือ 500 กิโลกรัม 
  11) พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ : AC380 โวลต์ / 50 เฮิรตซ์ / 3 เฟส 
  12) แหล่งก าเนิดแสงไฟเบอร์เลเซอร์มีก าลังไม่น้อยกว่า 1500 วัตต์ 
  13) ใช้ระบบส่งก าลังแบบเซอร์โวมอเตอร์ ซึ่งสามารถควบคุมระบบการท างานนั้นๆ ให้เป็นไปตามความ
ต้องการ เช่น ควบคุมความเร็ว ควบคุมแรงบิด ควบคุมแรงต าแหน่ง โดยให้ผลลัพธ์ตามความต้องการที่มีความแม่นย าสูง 
  14) หัวเลเซอร์ตัดเป็น RAYTOOLS BM110 
  15) ระบบควบคุมเป็น EMPOWER 
  16) ระบบระบายความร้อนด้วยชิลเลอร์ 
  17) มีชุดควบคุมการท างานของเครื่องและประมวลผลการวิเคราะห์ 
 
  3) เครื่องไฟเบอร์เลเซอร์มาร์คกิ้ง จ านวน 2 เครื่อง 
  เครื่องไฟเบอร์เลเซอร์มาร์คกิ้ง คือ เครื่องยิงเลเซอร์มาร์คตัวหนังสือ ตัวเลข QR Code บาร์โค้ด ยิงรูปเสมือน
ลายเส้น และอ่ืนๆ บนวัตถุผิวราบ ทรงกระบอกและทรงโค้งได้ โดยจะใช้ล าแสงแสงเลเซอร์ความเข้มสูง ท าให้เกิด
ความร้อน แล้วยิงลงพ้ืนผิวของวัตถุโดยตรง ท าให้วัตถุนั้นหลอมละลายและมีผิวที่ออกไหม้ และเนื่องจากเลเซอร์ มี
ล าแสงขนาดเล็ก จึงท าให้ตัวอักษรที่มาร์คนั้นคมชัด เหมาะส าหรับวัสดุจ าพวกโลหะ เหล็ก อลูมิเนียม แสตนเลส 
ทองค า ทองเหลืองทองแดง ดีบุก สังกะสี ไททาเนียม ตะกั่ว แพลตตินัม พลาสติก ยาง อะคริลิค แต่ไม่สามารถมาร์คกิ้
งบนวัสดุที่มีความโปรงใสได้ 
  รายละเอียด 
  1) ชุดหัวเลเซอร์ 1 ชุด 
  2) ชุดกล่องควบคุม 1 ชุด 
  3) ฐานและชุดปรับแกน Z ขึ้น-ลง เพ่ือหาโฟกัสของจุดรวมแสงเลเซอร์ 
  4) พื้นที่ท่ีเลเซอร์สามารถยิงมาร์คได้ไม่น้อยกว่า 112 x 112 มิลลิเมตร 
  5) ขนาดล าแสงน้อยกว่า 16 ไมครอน 
  6) แหล่งก าเนิดแสงไฟเบอร์เลเซอร์มีก าลังไม่น้อยกว่า 20 วัตต์ 
  7) ไฟล์งานที่รองรับ AI, DXF, PLT, DST, SVG, NC, G 
  8) มีชุดควบคุมการท างานที่เชื่อมต่อกับเครื่องเลเซอร์มาร์คกิ้ง เพ่ือควบคุม ปรับแต่งพารามิเตอร์และสั่งการ
ยิงเลเซอร์ 
  9) สวิตช์เท้า สามารถเหยียบสวิตซ์ด้วยเท้า เพ่ือท าการยิงเลเซอร์มาร์คก้ิง 
  10) ชุดโรตารี่ สามารถยิงเลเซอร์มาร์ครอบวัตถุทรงกระบอกและทรงโค้งได้ 
  11) อายุการใช้งานของแหล่งก าเนิดแสงไฟเบอร์เลเซอร์ไม่น้อยกว่า 100,000 ชั่วโมง ขึ้นอยู่กับการใช้งาน 
  12) พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ : AC220 โวลต์ / 50-60 เฮิรตซ์ / 1 เฟส, 150 วัตต์ – 400 วัตต์ 
  13) เลเซอร์ความยาวคลื่น 1064 นาโนเมตร 
  14) ติดตั้งโปรแกรม EZCAD ส าหรับหารออกแบบและสั่งการท างานและสามารถน าไฟล์เข้าได้ 
  15) เลเซอร์ความถี่ 100 กิโลเฮิรตซ์ 
  16) ความกว้างของเส้นขั้นต่ า 0.01 มิลลิเมตร 
  17) ความถูกต้องของต าแหน่ง 0.002 มิลลิเมตร 
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  4) เครื่องเชื่อมไฟเบอร์เลเซอร์ จ านวน 1 เครื่อง 
  เครื่องเชื่อมไฟเบอร์เลเซอร์ คือ กระบวนการเชื่อมด้วยล าแสงที่มีความเข้มสูงเป็นตัวส่งผ่านพลังงานความร้อน
ไปยังพ้ืนผิววัสดุแบบเฉพาะจุดและหลอมละลายเข้าหากัน ทั้งวิธีการเติมด้วยลวดเชื่อมหรือไม่ก็ได้ ขึ้นอยู่กับชนิดของ
แบบงานและวัสดุจะเย็นตัวอย่างรวดเร็ว จึงมีการสะสมความร้อนที่ผิววัสดุต่ ามากๆ ท าให้มีผลกระทบต่อการเสียรูป
ของวัสดุต่ ามากไปด้วย อีกทั้งมีค่าการยึดเกาะความแข็งแรงสูง เชื่อมง่าย ประหยัดเวลาและลดต้นทุนหารผลิต เมื่อ
เปรียบเทียบกับวิธีการเชื่อมแบบอ่ืน สามารถเชื่อมวัสดุที่เป็นโลหะ เหล็ก สแตนเลส อะลูมิเนียม ทองเหลือง ทองแดง
กัลวาไนซ์พร้อมทั้งมีความสามารถในการล้างสนิมอีกด้วย 
  รายละเอียด 
  1) ปืนเชื่อมเลเซอร์ 
  2) ตู้ควบคุมเลเซอร์ 
  3) ชุดป้อนลวดเชื่อม 
  4) อัตราการใช้ไฟฟ้าน้อยกว่า 6000 วัตต์ 
  5) แรงดันอากาศท่ีใช้ 4-6 บาร์ 
  6) พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ : AC220 โวลต์ / 50-60 เฮิรตซ์ / 1 เฟส / 30 แอมป์ 
  7) เลเซอร์ความยาวคลื่น 1080 นาโนเมตร 
  8) แหล่งก าเนิดแสงไฟเบอร์เลเซอร์มีก าลังไม่น้อยกว่า1500 วัตต์ 
  9) ค่าความถี่ 50 เฮิรตซ์ – 5000 เฮิรตซ์ 
  10) ความยาวของจุดรวมแสงเลเซอร์ 150 มิลลิเมตร 
  11) ช่วงในการปรับก าลังไฟอยู่ที่ 10-100% 
  12) ระบบระบายอากาศด้วยน้ ากลั่น 13 ลิตร หมุนเวียน 
  13) ความยาวสายของหัวเชื่อม 10 เมตร 
  14) เครื่องสามารถใช้งานร่วมกับก๊าซไนโตรเจน อาร์กอน คาร์บอนไดออกไซร์ ออกซิเจน 
  15) มีความแข็งแรงในการยึดเกาะสูงเพราะมีรอยเชื่อมค่อนข้างลึก 
  16) มีอัตราการเสียรูปของชิ้นงานค่อนข้างน้อย เพราะมีความร้อนสะสมต่ า 
  17) เหมาะส าหรับวัสดุและงานที่ต้องการจะเชื่อมด้วยความรวดเร็ว 
  18) ลดต้นทุนและเวลา เหมาะส าหรับการผลิตแบบจ านวนมาก 
  19) มีความแม่นย า ณ จุดเชื่อม 
  20) สามารถตัดโลหะที่มีความหนาสูงสุด 4 มิลลิเมตร 
  21) ท าความสะอาดสนิมโดยไม่ท าลายชิ้นงาน ซึ่งมีความกว้างในการสแกน 400 มิลลิเมตร 
  22) มีหัวฉีดเลเซอร์รูปแบบหลากหลาย เพ่ือความเหมาะสมต่อการใช้งาน 
  23) บุคคลทั่วไปสามารถเรียนรู้ได้เองและใช้งานง่ายเพราะเป็นเมนูภาษาไทย 
  24) รองรับขนาดลวดเชื่อม 0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.6 มิลลิเมตร 
  25) รองรับความหนาชิ้นงาน 0.8-5 มิลลิเมตร 
  26) ความกว้างของแนวเชื่อม 1-6 มิลลิเมตร 
  27) สภาพแวดล้อมที่เหมาะสม อุณหภูมิ 0-40 C, ความชื้น 20-80% 
  28) ขนาดเครื่อง 1000*500*760 มิลลิเมตร 
 
  5) เครื่องพับแผ่นโลหะ จ านวน 1 เครื่อง 
เครื่องพับแผ่นโลหะแผ่น เป็นเครื่องแปรรูปชิ้นงานแบบมือโยกจากลักษณะโลหะแผ่นให้เป็นไปในลักษณะที่เกิด 
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มุมองศาตามความต้องการที่ออกแบบมา เพ่ือน าไปเข้าสู่กระบวนการถัดไป อาทิเช่น กระบวนการเชื่อม ประกอบ ซึ่ง
ใช้กันอย่างแพร่หลายในโรงงานอุตสาหกรรม 

รายละเอียด 
1) แท่นพับแบบใช้มือโยก
2) สามารถรองรับแผ่นเหล็กท่ีมีความหนา 1.5 มิลลิเมตร
3) สามารถรองรับแผ่นสแตนเลสที่มีความหนา 0.5-1 มิลลิเมตร
4) สามารถรองรับแผ่นโลหะที่มีความกว้าง 600 มิลลิเมตร
5) น้ าหนัก 70 กิโลกรัม

6) เครื่องตัด CNC จ านวน 2 เครื่อง
 เครื่องตัด CNC เป็นเครื่องจักรที่สามารถกัด ตัด เจาะ หรือ แกะสลักชิ้นงานได้อย่างอัตโนมัติ สามารถสร้าง

ชิ้นงานในรูปแบบต่างๆ ที่ต้องการได้ ทั้งงานตัดและแกะสลักลวดลายบนวัสดุจ าพวก ไม้ เหล็ก พลาสติก แผ่นพลาสวูด
แผ่นอลูมิเนียมคอมโพสิท อะคริลิคที่มีความหนา โดยควบคุมการท างานด้วยคอมพิวเตอร์ 

รายละเอียด 
1) ขนาดเครื่อง 2200*1300*1700 มิลลิเมตร
2) พื้นที่การท างานไม่น้อยกว่า 3000*2500 มิลลิเมตร
3) ระบบควบคุมการท างาน คือ Bouyuc
4) ระบบรางขับเคลื่อนมีความเที่ยงตรงสูง (High-Precision Grinding)
5) ระบบแกน Z เป็นแบบบอลสกรูที่มีความเที่ยงตรงสูง
6) ใช้ระบบส่งก าลังแบบเซอร์โวมอเตอร์ ซึ่งสามารถควบคุมระบบการท างานนั้นๆ ให้เป็นไปตามความ

ต้องการเช่น ควบคุมความเร็ว, ควบคุมแรงบิด, ควบคุมแรงต าแหน่ง โดยให้ผลลัพธ์ตามความต้องการที่มีความแม่นย าสูง 
7) ระบบระบายความร้อนด้วยชิลเลอร์
8) เพลาหัวจับชิ้นงานและมอเตอร์ขับเคลื่อน ใช้ก าลัง 5.5 กิโลวัตต์
9) เพลาหัวจับชิ้นงานมีความเร็ว 24000 รอบ/นาที
10) ระบบน้ ามันหล่อลื่นแบบอัตโนมัติ
11) พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ : AC380 โวลต์ / 50 เฮิรตซ์ / 3 เฟส
12) การเคลื่อนที่ความเร็วสูงสุด 50 เมตร/นาที
13) มีชุดควบคุมการท างานและประมวลผลการวิเคราะห์

6. ก าหนดส่งมอบครุภัณฑ์ภายใน 120 วัน นับถัดจากวันที่ลงนามในใบสั่งซื้อ
7. ผู้ขายต้องเป็นด าเนินการติดเลขทะเบียนครุภัณฑ์ ตามที่สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหาร
ลาดกระบังก าหนด 
8. หลักเกณฑ์การพิจารณาคัดเลือกข้อเสนอ  เกณฑ์ราคา
9. เงื่อนไขในการเสนอราคา เสนอราคารวมภาษีมูลค่าเพ่ิม
10. สถานที่ติดตอเพื่อขอทราบรายละเอียดเพิ่มเติม

คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 
เลขที่ 1 ซอย ฉลองกรุง 1 แขวง ลาดกระบัง
เขตลาดกระบัง กรุงเทพมหานคร 10520
E-mail: pasadu@kmitl.ac.th โทรศัพท์: 02-329-8000 ต่อ 6527


